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Novy Equator-X zmeri i velke dilce na
mikrometry primo ve vyrobé

4.9.2025 - Komeréni sdéleni | CTK

O této novince, kterou si budete moci prohlédnout na Mezinarodnim strojirenském
veletrhu v Brné, jsme si povidali s Michalem Tvardkem, produktovym manazerem a
aplikacnim specialistou spolecnosti Renishaw.

Zacnéme zakladni otazkou - co vlastné Equator déla a ¢im se lisi od klasickych méricich
zarizeni?

Technologie Equator je univerzalni kontrolni systém s opakovatelnosti =2 pm, ktery méri vyrabéné
dilce porovnavaci metodou s referené¢nim vzorkem. Na rozdil od béznych souradnicovych méricich
stroju (CMM) nevyzaduje klimatizované prostredi a muze pracovat primo ve vyrobé. Diky
patentovanému principu porovnavani dokaze kompenzovat teplotni zmény a udrzet vysokou kvalitu
méreni i pri kolisajici teploté. Ve srovnani se standardnimi ruénimi méridly prindsi automatické a
reprodukovatelné méreni.

Jaké vyhody Equator prinasi firmam, které dosud podobné reseni nepouzivaly?

Firmy ziskaji okamzitou zpétnou vazbu o kvalité dili, mohou méreni propojit s CNC stroji a
automaticky korigovat vyrobni proces, coz vyrazné snizuje zmetkovitost, zvysuje efektivitu a vyrobni
kapacitu. Napriklad spolecnost Mipexa uvadi po zavedeni systému Equator zmetkovitost pouze 0,25
%. Vyhodou je i snadna integrace do automatizovanych linek a zavedeni konzistentniho, ale zaroven
flexibilniho méreni napric¢ celou vyrobou.

Co vedlo k vyvoji nové generace Equator-X?

Pozadavky prumyslu se za poslednich nékolik let vyrazné zménily. Je tu tlak na rychlost méreni, vétsi
variabilitu dilcli, niz$i vyrobni série i schopnost fungovat mimo klimatizované prostory. Standardni
Equator mél v téchto smérech své limity. Equator-X vznikl jako odpovéd. Tedy nikoli jako nahrada,
ale jako rozsireni moznosti predchoziho modelu pro firmy, které chtéji posunout metrologii dal.
Hlavné v oblasti automatizace a optimalizace vyroby.

V ¢em tedy konkrétné spocivaji hlavni vylepseni?

Novy systém Equator-X je pohanén Sesti linedrnimi motory a poloha je odmérovana pomoci
absolutnich snimaci RESOLUTETM, coz umoziuje dosahovat nesrovnatelné vyssich rychlosti posuvu
i kontaktniho skenovéni. Zaroven prinasi do vyroby jedine¢né moznosti diky dvojimu zptisobu méreni
- absolutnimu a porovnavacimu. Uzivatel si muze zvolit optimalni metodu méreni pro svij vyrobni
proces a efektivné tak vyuzit dva systémy v jednom.

Equator-X slibuje vyssi presnost, rychlost a stabilitu i bez klimatizace. Jak je toho
dosazeno?

Z&klad tvori nova konstrukce (hexapod) s nezavislym pohonnym a metrologickym mechanismem.
Miuzeme tedy dosahovat opravdu vysokych rychlosti bez ovlivnéni vykonnosti méreni. Soustava
teplotnich snimacu zajistuje teplotni kompenzaci a celkovy design stroje véetné zakrytovani a
pasivniho tlumeni vibraci pisobi kompaktné a muzeme ho umistit pfimo do vyrobniho prostredi.



Zminil jste i moznost korekce obrabéni. Muze Equator-X opravdu primo ovliviiovat proces
vyroby?

Ano, a to je jedna z nejvétsich vyhod. Equator-X Ize pripojit k vyrobnimu systému tak, aby po kazdém
zméreném kusu automaticky posilal korek¢ni hodnoty do CNC stroje. Ten na zakladé téchto dat
upravi parametry obrabéni - napriklad opotrebeni nastroje nebo jeho drahu. Diky tomu se udrzuji
pozadované tolerance bez nutnosti zdsahu obsluhy, coz minimalizuje pocet neshodnych vyrobku a
vyrazné zkracuje ¢as na kontrolu kvality.

Pro jakeé typy firem dava nasazeni nové generace systému Equator nejvétsi smysl?

Oproti star$im generacim (Equator 300 a Equator 500), kde naprosta vétSina jejich uzivatell vyrabi
ve velkych sériich, oceni Equator-X firmy napri¢ vSemi typy vyrob. At uz se jedna o spolecnosti s
nizkym objemem produkce nebo hromadnou vyrobou. Typicky jde o dodavatele pro automotive,
letectvi nebo presné strojirenstvi. V kombinaci s plnou automatizaci se ze systému Equator-X stava
univerzalni nastroj i pro velmi variabilni vyrobu. Ale uplatnéni najde i u firem, které zatim metrologii
neautomatizovaly. Equator-X je idealni nastroj, jak prejit z ru¢niho méreni na digitlni, presny a
automatizovany proces.

Jak slozita je implementace pro firmu, ktera podobnou technologii jesté nema?

Proces zaCina analyzou pozadavkl vyroby, co a jak se mad mérit, v jakych tolerancich a podminkach.
Na zékladé toho navrhneme vhodnou konfiguraci: od manualniho pracovisté az po plné
automatizovanou bunku s robotem. Systém lze zavadét postupné, bez preruseni vyroby, a prizplsobit
konkrétnim potrebam. Renishaw navic nabizi technickou podporu pri implementaci a optimalizaci.

A jak rychla je samotna implementace?

U manualnich stanic 1ze zac¢it mérit klidné druhy den od doddani a instalace. U automatizovanych
bunék to zavisi na slozitosti, resi se manipulace, komunikace se stroji a korekce. Ale i tak je mozné
vétSinu projektl realizovat v rfadu tydnd.

Zminil jste primé propojeni na CNC. Jaké to skyta moznosti?

Equator-X lze propojit s obrabécimi stroji tak, Ze po kazdém odebraném kusu automaticky provede
méreni a odesle korekcni data zpét do CNC stroje. Tim se cely proces stabilizuje a zdsahy obsluhy se
minimalizuji. Korekce probihaji v redlném Case, bez ¢ekani a s vysokou presnosti. O vSe se postara
software Renishaw Central, ktery umoznuje také sledovani vytizeni méricich i obrabécich stroju a
sbér metrologickych dat.

Zustava systém kompatibilni s predchozimi generacemi?

Ano, to byla jedna z priorit. Pokud uz ma firma vytvorené mérici programy pro predchozi Equator,
lze je s minimalnimi upravami pouzit i na Equator-X. Softwarovy zaklad je na platformé MODUS IM,
jez prinasi i jednodussi zpisoby programovani. Navic lze pouzit i stejné upinaci pripravky a snimaci
doteky, coz vyrazné zjednodusSuje prechod a Setri ¢as i naklady.

Tim tedy maji vyrobni firmy moznost prejit k plné automatizované kontrole.

Rozhodné. S vy$si presnosti, rychlosti, moznosti realné korekce a odolnosti vii¢i provoznim
podminkdm je idealni pro nasazeni do automatizovanych linek. Umi komunikovat s CNC stroji, MES
a ERP systémy, a funguje i v prostredi, kde by klasické CMM stroje nestacily.



Kde bude mozné Equator-X vidét nazivo?

Ceskou premiéru bude mit na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné. Na na$em stanku
Renishaw ukéazeme jak variantu systému Equator-X s ruc¢ni obsluhou, tak plné automatizované
pracovisté s robotickym zakladanim a zasilanim dat do softwarové platformy Renishaw Central pro
sledovéni stavu méricich a obrabécich stroju a shér metrologickych dat.

A pokud se pripadny zajemce na veletrh nedostane?

Nabizime prezentace i primo ve firmach - bud formou ukazky, nebo testovaciho nasazeni na
konkrétni dilec. Staci nas kontaktovat pres web Renishaw.cz nebo pres obchodniho zastupce a radi
pripravime ukazku na miru.

Zdroj: www.renishaw.cz

-equator-x-zmeri-i-velke-dilce-na-mikrometry-primo-v

https://www.ceskenoviny.cz/tiskove/zpra
e-vyrobe/2716929



https://www.ceskenoviny.cz/tiskove/zpravy/novy-equator-x-zmeri-i-velke-dilce-na-mikrometry-primo-ve-vyrobe/2716929
https://www.ceskenoviny.cz/tiskove/zpravy/novy-equator-x-zmeri-i-velke-dilce-na-mikrometry-primo-ve-vyrobe/2716929

