Siemens a Audi posouvaji diky vyuziti umeéleé
inteligence automatizaci vyrobniho provozu
na novou uroven
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Spolecnosti Siemens a Audi prinaseji diky vyuziti softwarem definované automatizace a
umélé inteligence (AI) revoluci do oblasti vyrobnich procesi. Jejich dlouhodobé partnerstvi
urychluje zavadéni inovaci v automobilovém prumyslu, které jsou zalozeny na integraci
virtualnich a hardwarovych ridicich systému, pokrocilych bezpecnostnich funkcich a
zefektiviiovani vyrobnich procesi.

Vyrobce automobilil Audi rovnéz vyuzil portfolio produktu a reSeni Siemens k zavedeni automatizace
v oblasti optické kontroly s vyuzitim umélé inteligence. Cilem je automatizovat detekci a odstranéni
rozstriku ze svarovani na karoseriich pomoci specificky vytrénovaného algoritmu umeélé inteligence a
snimku s vysokym rozliSenim. Vysledkem je vyssi kvalita karoserii a efektivnéjsi vyrobni procesy.

Virtualizace vyrobniho provozu na zakladé softwarem definované automatizace

Spolec¢nost Audi vyuziva portfolio automatizac¢nich reseni Siemens ke standardizaci a optimalizaci
urychleni prechodu z automatizované na vysoce adaptabilni vyrobu dochazi k propojeni irovné
informacnich a provoznich technologii a k nasledné virtualizaci celého vyrobniho provozu. Vzhledem
k tomu, zZe softwarem definovana automatizace je mozna pouze se zavedenim odpovidajiciho ridiciho
systému, vyuziva Audi ve svém némeckém zavodé Bollinger Hofe v Neckarsulmu na montazni lince
pro karoserie systém Simatic S7-1500V, coz je viibec prvni virtualni fidici systém Siemens. Vyrobce
automobill zacal do systému zaclenovat virtualni programovatelné automaty (PLC), které jsou
kompatibilni s jeho paterni cloudovou platformou Edge Cloud 4 Production. Virtualni PLC planuje
letos zavést i v karosarné tovarny v Neckarsulmu.

,Virtualizace vyrobniho provozu je klicem k flexibilni vyrobé,” uvedl Gerd Walker, ¢len
predstavenstva AUDI AG odpovédny za vyrobu a logistiku. ,Softwarem definovana automatizace od
firmy Siemens ndm umozni rychle reagovat na zmény na trhu a optimalizovat vyrobu pro dosazeni
vétsi efektivity a flexibility.”

,Ridici systémy jsou jakymisi ,mozky’ strojnich a vyrobnich zafizeni. Nyni vytvatime jejich virtulni
podobu a prenasime je do cloudu. Timto zpiisobem se v Audi urychli digitalni transformace a zvysi
agilita, efektivita a bezpeCnost vyroby, ktera pak bude flexibilnéjsi a 1épe pripravena na budoucnost.
Spole¢né tak posouvame vyrobu automobilti na novou Uroven a vyrazné posilujeme
konkurenceschopnost,“ uvedl Cedrik Neike, generdlni reditel Digital Industries a clen management
boardu koncernu Siemens AG.

Ridici systém Simatic S7-1500V je souéasti portfolia Siemens Xcelerator a je uréen pro integraci
informacnich technologii a softwarovych funkci v oblasti automatizace. Tento virtudlni ridici systém
je zcela nezavisly na hardwaru a nabizi stejné funkce jako jeho hardwarovy protéjsek. Je plné
kompatibilni s portfoliem produktt a reseni pro plné integrovanou automatizaci (TIA) a muze byt
navrzen prostrednictvim inzenyrského ramce TIA Portal. Uzivatelé maji pristup ke vSem funkcim,
rozhranim a néstrojiim, které znaji z pfedchozich zkusenosti s hardwarovymi PLC. Ridici systém je
dostupny pres Industrial Edge a mize byt zaclenén primo do mistni IT infrastruktury. Audi tak mtze



virtualni PLC ridit centralné a flexibilné ho prizpusobit konkrétnim potrebam. Projekty s
programovatelnymi automaty tak lze snadnéji Skalovat a diky otevienym datovym rozhranim je
mozné je pohotové kombinovat s ostatnimi IT nabidkami.

Siemens dosahl u tohoto virtualniho PLC dal$iho milniku v oblasti bezpecnosti: bezpe¢nostni
certifikace TUV znamen4, ze Simatic S7-1500V F je prvni virtudlni idici systém na trhu se
zabezpecenim proti selhani. Zavadéni robustnich bezpecnostnich funkci v automatizacnich
technologiich je dulezitym prvkem pro zaji$téni ochrany pracovniki ve vyrobé a spolehlivého
provozu strojnich zarizeni. Tyto bezpeCnostni komponenty vyzadovaly v minulosti specialni
hardware, aby bylo mozné zarucit funkcni bezpecnost. Virtualni programovatelny automat
zabezpeceny proti selhani tak nové zavadi bezpec¢nostni mechanismy v prumyslovém edge prostredi.
Diky témto pokrocCilym bezpecnostnim funkcim mohou uzivatelé presouvat aplikace citlivé na
bezpecnost do softwarem definovanych automatiza¢nich prostredi.

Vizudlni kontrola rozstriku ze svarovani s vyuzitim umélé inteligence

Spolec¢nost Siemens dodala Audi i infrastrukturu pro zavedeni a rizeni systému pro kontrolu kvality
pri vyrobé karoserii v redlném case na bazi umélé inteligence. Diky této infrastrukture jsou vyrobni
procesy pifipraveny na vyuziti umélé inteligence. Re$eni vyuZiva sadu Siemens Industrial Al Suite a
prumyslové PC Simatic BX-59A jako edge zarizeni, a umoznuje tak provadét komplexni kontroly
kvality pomoci umeélé inteligence, které splnuji pozadavky na automatické odstranéni rozstriku ze
svarovani. Vysledkem je vyrazné zvyseni a zrychleni vyroby a vyssi bezpecnost na pracovisti.
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